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Use to lock down pushbar
Utilicela para asegurar
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n Prepare Cutout for Center Slide E Prepare 2 Holes
Preparar el corte para deslizamiento central Preparar 2 orificios
Préparer le découpage du coulisseau central Préparer 2 orifices
RHR LHR
Rod Rod
B_IE_H"EI. Barra
I:II ||:| ige Tigs,
RHRA LHR = - 1l \ ] | ] I |
=] .
- - l"- {13 mrn:lI | | |
- \ e @ |
P \ _ | | I
- Bl
P - \ | {166 mmi]) |
- - RHRA \ | |
I'i__ - - _H?d_r ____________ _ll' | |
| od [ | | R
| = | I I I I
| 1 i
| p - | | \
| | I | N | | V4
| %' (Emm | | | HHE— " —EHE
| countersink | 54" | g i Iy —
avallanador {7 mmj)
| fraisure | |
|
| Ny |
| 7 . |
I i T ] Dessice I Matal  Matal  Matal ?f Wood Madera Bols
| " - Dizpositivo #7
| (22 mm) I Dispasitit | [ Dl"-' % (3 mm) X 1° (25 mm)
I I s
| | & w#20
| G I & | e I
) .
| mm 4% |
— T ————~ | mzmm) I
| e « | |
= | {83 mim)
| (127 mm) ' | | E
| | | | If Installing Trim, Go To Trim Instructions
| | | | Si instala la moldura, vaya a las instrucciones
| 1 i | L | I de moldura
| : @ ] ) | Si installation d'une garniture, voir
I R | «Instructions de Garniture =»
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ﬂ Prepare Top Laich Holes

Prepare los orificios del
seguro en la parte superior @
Préparer les orifices '
supérieurs du verrou

A
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Matal Metal  Metal I Wood Madera Bols
#25 OR " (3 mmj X 17 (25 mm}
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#10-24 fa ]
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ﬂ Prepare Hole for Release Bracket
Prepare orificio para la ménsula de liberacion
Préparer I'orifice pour le support de dégagement
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" (13 mm) | %" (16 mm)
" (16 mm) | %" (19 mm)
(19 mm) 7" (22 mm)
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%" (12 mim)

Install Top Strike & Release Bracket

Instale el cerrojo en la parte superior y libere
la ménsula

Installer la géche supérieure et le support

E Prepare Bottom Latch Holes
Prepare los orificios del seguro en la parte inferior
Préparer les orifices inférieurs du verrou

Skip for LBR
Saltese para LBR
Fassar pour LBR

e g

Wood Madera Bols

Metal  Metal  Meatal

#25 4" (3 mm) X 1° (25 mm)
#1024

20 §g--

de dégagement

See “Door Frame Preparation™ on Page 7

Consultar "Preparacion del Marco de la Puerta”en Ia pagina 7
Volr « Praparation du Cadre de porte = & 1a page 7
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E Prepare Top Rod Length
Preparar la longiiud de la barra en la parte superior
Préparer la longueur de la tige supérieure

Helght *Riod Cut Required Extension Required
ARtura *La barrs Requiere Corte |Extension que s Ragulsrs
Hautewr *‘Coupe de Tige Nécessalre | Longueur Nécessalre
)
Q=
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g a P _
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ma" 10" 1
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T 1ot 2 T
B 0" - 1
g e" B" 2
g 1o 2" 2
a o” - 2
Q' g" B 3
910" a- 3
100" = F

‘Do not cut threaded and of top rod
*No Cortar el stremo roscado de la barra suparior
*‘Ne pas couper 'embout fllete de la tige supérioura

m Assemble Rods & Latches
Ensamble barras y seguros
Assembler les tiges et verrous

Fully extended

Complataments
extendidos

Pleln déplolemant

E Drill Mew Hole, if Necessary
Perforar un orificio nuevo, si es necesario
Percer un nouvel orifice si nécessaire

Te' (11 mm)

=— 18" (3 mim)

E Aitach Top Rod to Latch

Fijar la barra superior al seguro
Fixer la tige supérieurs au verrou

Band
Flaxionar
Pliar

[13I'?;m3—r

—
MetalMetalMétal
Wood'Madera/Bois
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Do ﬁ

EE Afttach Door to Frame

Fijar la puerta al marco
Fixer la porte au cadre

|

8 A

=

E &
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m

=
Skip for LER E
Sdltese para LBR —* % s
Passer pour LBR A A

m Grout Strike Into Floor

Apligue mezcla para juntas para colocar la cerradura
en el piso

Encavure du plancher pour gache

Skip for LBR
Saltese para LBR
Passer pour LER

See "Bottom Strike
Preparation” on page 8
Ccongulte "Preparaclon de

Carrojo an la Parte Inferlor l

de |a Puerta” en |a Pagina B

Vaolr « Preparation de la Gache
de Porie = & 1a Page B

~+— Euxit Device Side of Door
Lado da Dispositive de Salida
Coté de Appareil de Sortie

— | [— 14"

{3 mm})

Adjust Center Slide with Latch Fully Extended

Ajustar el cerrojo central con el seguro extendido
totalmente

Ajuster le coulisseau central en déployant
complétement le verrou

m Verify Latch Retraction

Verificar la retraccidn del seguro
Vérifier la rétraction du verrou

a b
LIt Up Must stay retracted
Elevar Debe permanecer retraida
Souleve Dolt demeurer rétractas
)
L4
L
u L
Must stay retracted H
Debe permanecer retraida i
Dolt demaurer retractee ;/_,
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Verify full latch extension
Verificar la Extensidn Total del Seguro
Vérifier le Déploiement Complet du Verrou

=

b
Must drop down
Debe parmanecer
hacla abajo
Dolt 3'abalssar

No Gap 3
&In espaclo

Aucun acart

14* (12 mm) —)

If Necessary, Reverse Handing
5i es necesario, invierta el manejolf
Inverser l'assemblage si nécessaire

o,

o " Position Cam, Guide Tube and
Finger as ghown

Posicion en la leva, &l tubo da la guia
y finger come sa muestra

Eﬂ If Necessary, Cut Device
5i Necessario, Corte la Aparato
Si Nécessaire, Couper le I'Appareil

—t = 13%" (38 mm)
I Recommeandad/Recomendado/Recommands

Door Pusarta Porte
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\ Encastrde

RHR Positionner la Cams, rail de guidags st LHR
le doigt d'entrainemant comme illustré
7 T
& LY
-r.l' w
Thru-bodting Trim R Surface Mount
Moldura apernada o Montaje en la superficla
Vissage transversal ou Montage en surface
de Ia garniture -,
i,
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E If Necessary, Adjust per Steps 18 & 19
5i es necesario, ajuste conforme a los pasos 18 y 19
Ajuster selon les étapes 18 et 19 sin nécessaire

—————

o

Device must be removed to accass [
this screw "
El dispositivo debe removerse para
scceder 8 este tomnills
L'appareil doit &tre retiré pour
scceder A cetie vis
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Ej Mark and Prepare 2 Holes Sexbolt _ Perno macho—_l'!emhra C?Innngtte
Marcar y Preparar 2 Orificios Preparation Preparacion Préparation
Marquer et Préparer 2 Orifices

b

If sexbolts are in bowx, during steps 2 and 24 prepare holas
o and install them as shown below.

Si loa pernos macho-hembra se encuentran en la caja
durante los pasocs 2 y 24 prepars los orificios & instalalos
COMmo 58 Muestra & continuacion.

5i les colonnettes sont dans la boite lors des étapes 2
et 24, préparer les orifices et installez-les comme illustré

ci-dessous.
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Door Frame Preparation
Preparacién del Marco de la Puerta
Préparation du Cadre de Porte
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Door & Frame Preparation Preparacién del Marco de la Puerta Préparation du Cadre de Porte
Top Latch (Fire) Top Latch (Panic)
Seguro en la parte superior (Incendio) Seguro en la parte superior (Panico)
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Guia del perno inferior X3 Cavidad del suelo del cerrojo inferior
Guide inférieur du boulon Encoche de plancher inférieure pour gache
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